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Vorrichtung zum Stapeln eines einlaufenden Bogenstroms 

Beschreibune 

Die Erfindung befaBt sich mit einer Vorrichtung zum Stapeln eines einlaufenden 
Bogenstroms, insbesondere zum Stapeln von in Formatschneidern gebildeten Bogen aus 
Papier, Pappe, Folie oder dergleichen, umfassend ein Einlaufband fur die zu stapelnden 
Bogen, eine Aufhahme zur Bildung eines Stapels aus den Bogen, ein Trennelement zum 
Treimen des Stapels in einen gesammelten und zu wechselnden Stapel einerseits und 
einen vorgesammelten Stapel andererseits, ein Halteelement zum Halten des 
vorgesammelten Stapels, das aus mehreren an einer Traverse angeordneten Elementen 
gebildet ist, einen Trenntisch zur Aufhahme des vorgesammelten Stapels wahrend des 
Stapelwechsels sowie einen vorderen Frontanschlag und einen hinteren Anrichter zum 
Fiihren und/oder Ausrichten des Stapels. 

Derartige Vorrichtungen dienen z.B. bei der Papierherstellung bzw. bei der Herstellung 
von Forrnaten aus einer auf Bobinen aufgewickelten Materialbahn zum Stapeln der in 
einem Formatschneider gebildeten Bogen. Dabei laufen die Bogen in einem 
Bogenstrom uber ein Einlaufband, das auch als Kickerband bezeichnet wird, in die 
Vorrichtung zum Stapeln und werden dort auf einer Aufhahme - ublicherweise einer 
Palette - gesammelt. An einem vorderen Anschlag, dem Frontanschlag, kommen die 
einlaufenden Bogen auf der dem Einlaufband abgewandten Seite des Stapels zur 
Anlage. Ein hinterer Anrichter, der auf der dem Einlaufband zugewandten Seite des 
Stapels angeordnet ist, dient zur Fiihrung der Bogen auf der dem Frontanschlag 
gegeniiberliegenden Seite sowie zum Ausrichten der Bogen. Die Palette senkt sich mit 
zunehmender Stapelhohe entsprechend ab. Zum Einleiten eines Stapelwechsels bei 
laufender Vorrichtung bzw. bei kontinuierlich einlaufendem Bogenstrom wird ein 
sogenanntes Trennelement, das zweckmafligerweise kammartig ausgebildet ist, an einer 
definierten Position in den Stapel der gesammelten Bogen eingefuhrt. In diese durch das 
Trennelement gebildete Liicke wird das Halteelement eingefuhrt, das die fur das 
Einfuhren des Trenntisches erforderliche Liicke schafft. Der Trenntisch mit einer 



durchgehenden Tischplatte wird dann vollstandig in die Lucke eingeschoben, so daB der 
Stapel in einen fertig gesammelten und zu wechselnden Stapel, der auf der Palette liegt, 
und einen vorges annuel ten Stapel, der auf dem Trenntisch liegt, geteilt wird. Der fertig 
gesammelte Stapel kann nunmehr unter dem Trenntisch entfernt werden, so daB eine 
neue, leere Palette unter den Trenntisch positioniert werden kann. Durch Herausziehen 
des Trenntisches und des Halteelementes wird der vorgesammelte Stapel auf der neuen 
leeren Palette abgelegt. 

Derartige Vorrichtungen weisen jedoch den Nachteil auf, daB der Stapel mit den 
vorgesammelten Bogen, also der auf dem Trenntisch befindliche Stapel, beim Wechsel 
- genauer beim Herausziehen des Trenntisches - zumindest auf der dem Einlaufband 
zugewandten Seite des Stapels quasi fuhrungslos ist, da sich der Anrichter lediglich im 
oberen Kantenbereich des Stapels erstreckt. Dadurch kommt es insbesondere beim 
Stapeln von Bogen bzw. Stapelwechsel fertiger voller Stapel aus Bogen z.B. aus Papier, 
Karton oder dergleichen zum Verrutschen des vorgesammelten Stapels insbesondere im 
Bereich der dem Einlaufband zugewandten Seite des Stapels. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zu schaffen, die eine sichere 
Fuhrung des vorgesammelten Stapels insbesondere wahrend des Stapelwechsels 
gewahrleistet. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch gelost, 
daB der Anrichter ein senkrecht zu einer durch den Trenntisch aufgespannten Ebene 
bewegbares Fiihrungselement umfaBt. Dadurch ist eine kontinuierliche Fuhrung des 
vorgesammelten Stapels - auch wahrend des Stapelwechsels - gewahrleistet, da das 
Fiihrungselement variabel an den stetig anwachsenden, vorgesammelten Stapel 
angepaBt wird. Durch das Schaffen einer sogenannten nachlaufenden bzw. mitlaufenden 
Fuhrung wird die Aufgabe durch eine besonders effektive Weise gelost. 

Vorteilhafterweise ist das Fiihrungselement aus mehreren beabstandet zueinander 
angeordneten Teleskopschienen gebildet. Dadurch ist auf besonders einfache und 
sichere Weise eine Fuhrung moglich, da sich die Teleskopschienen der Hohe des 
Stapels kontinuierlich anpassen. 



In einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung sind die Teleskopschienen durch 
Bewegung der Traverse senkrecht zur Ebene zwangslaufig ausfahrbar bzw. einfahrbar. 
Durch diese Ausbildung ist eine vollstandige Fiihrung des vorgesammelten Stapels 
wahrend des gesamten Wechselvorgangs sichergestellt. Die Fiihrung erfolgt stets in 
dem Bereich des Stapels, der beim Wechsel eines Stapels besonders empfindlich fur ein 
Verrutschen oder Verschieben ist. 

Weitere Merkmale und Ausfuhrungsformen ergeben sich aus den Unteranspriichen und 
der Beschreibung. Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform wirdianhand einer 
Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung in einem Zustand unmittelbar nach 
dem Einleiten eines Wechselvorgangs eines gesammelten Stapels mit 
eingefahrenen Teleskopschienen, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung gemaB Figur 1, 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung unmittelbar vor dem Ablegen des 
. vorgesammelten Stapels auf eine leere Palette mit ausgefahrenen 
Teleskopschienen, und 

Fig. 4 eine Seitenansicht der Vorrichtung gemaB Figur 3. 

Die in den Figuren 1 bis 4 gezeigte Vorrichtung dient insbesondere zum Stapeln von 
bogenformigem Material sowie zum Wechseln eines Stapels bei kontinuierlich 
einlaufendem Bogenstrom. 

Die in Figur 1 gezeigte Vorrichtung 10 stellt wesentliche Teile einer automatischen 
Groflformatablage dar, die als Modul Teil eines (nicht dargestellten) GroBformat- 
schneiders ist. Die Vorrichtung 10 umfaBt im wesentlichen ein Einlaufband 1 1 zur 
Zufuhrung eines aus Bogen 14 gebildeten Bogenstroms zu einer Aufriahme 12, auf der 
die Bogen 14 zu einem Stapel 13 gesammelt werden, einen Trenntisch 15 zur Aufhahme 



eines vorgesammelten Stapels 16, einen vorderen Frontanschlag 17 sowie einen 
hinteren Anrichter 18 zum Fiihren, Halten und oder Ausrichten des Stapels 13 bzw. des 
vorgesammelten Stapels 16, ein Trennelement 19 zum Trennen des gesammelten 
Stapels 13 in den zu wechselnden Stapel 13 und den vorgesammelten Stapel 16 bzw. 
zum Schaffen einer Liicke 20 im Stapel 13, ein Halteelement 21 zum Halten des 
vorgesammelten Stapels 16 sowie zum Erhalten der Liicke 20, wobei das Halteelement 
21 aus einer Traverse 22 und daran angeordneten Saugschuhen 23 gebildet ist. Die 
Saugschuhe 23 konnen aber auch durch andere ubliche Halte- und/oder Auflagemittel 
ersetzt werden. 

Das Trennelement 19 weist einen Trager 24 auf, an dem mehrere Trennfinger 25 
angeordnet sind. Der Trager 24 mit den Trennfingern 25 ist sowohl in Transportrichtung 
des Bogenstroms (siehe Pfeil A in Figuren 1 und 3), also in Richtung der dargestellten 
X-Koordinate, als auch in einer Richtung senkrecht zu der durch den Trenntisch 15 
aufgespannten Ebene 26 (X-/Z-Ebene), also in Richtung der dargestellten Y-Koordi- 
nate, bewegbar. Gleiches gilt fur den Trenntisch 15, der flachig und geschlossen 
ausgebildet ist. Der Frontanschlag 17 ist ebenfalls in Richtung senkrecht zur Ebene 26 
auf und ab bewegbar ausgebildet, allerdings in einem Bereich der Oberkante des Stapels 
13 bzw. 16. 

Die Traverse 22 erstreckt sich quer zur Transportrichtung des Bogenstroms. Auf der 
dem Frontanschlag 17 zugewandten Seite der Traverse 22 sind mehrere Saugschuhe 23 
beabstandet zueinander angeordnet. Die Traverse 22 ist ebenso wie das Trennelement 
19 in Transportrichtung (X-Richtung) bin- und her- und in vertikaler Richtung (in Y- 
Richtung) auf- und ab bewegbar. Die Saugschuhe 23 verfugen iiber Auflagen 27, die 
zur Auflage des vorgesammelten Stapels 16 aber auch als Einfuhrhilfe dienen. Neben 
der gezeigten Ausfuhrungsform kann das Halteelement 21 aber auch aus anderen 
ublichen Halte- und Fuhrungselementen gebildet sein. 

Der hintere Anrichter 18 ist aus mehreren flachigen Andruckblechen 28 oder 
dergleichen gebildet. Die Andruckbleche 28 sind iiber (nicht dargestellte) 
Betatigungselemente oszillierend in Transportrichtung (X-Richtung) hin und her 
bewegbar. In Y-Richtung erstrecken sich die Andruckbleche 28 lediglich iiber einen 



geringen Bereich, ausgehend von einer Oberkante 29 des Stapels 16. Mittels der 
Andruckbleche 28 werden zweckmaBigerweise die gerade auf den Stapel 13 bzw. 16 
einlaufenden Bogen 14 ausgerichtet und gefuhrt. Vorzugsweise betragt der Verfahrweg 
der Andruckbleche 28 in X-Richtung etwa ± 2mm. 

Im Bereich des Einlaufbandes 1 1 ist eine weitere Traverse 30 angeordnet, die fest z.B. 
am (nicht dargestellten) Gestell der Vorrichtung 10 befestigt ist. An der ortsfesten 
Traverse 30 ist ein Fuhrungselement 31 angeordnet. Das Fiihrungselement 3 1 ist 
bewegbar ausgebildet, und zwar derart, daB es rolloartig in Y-Richtung auf- und 
abbewegbar senkrecht zur Ebene 26 verstellbar ist. Hierzu sind mehrere das 
Fuhrungselement 31 bildende Teleskopschienen 32 mit einem freien Ende an der 
Traverse 30 befestigt. Die Befestigung kann losbar oder auch fest ausgebildet sein. In 
der gezeigten Ausfiihrungsform dienen Stege 33 zur steifen Verbindung zwischen 
Teleskopschienen 32 und Traverse 30. Alternativ zu den Teleskopschienen 32 konnen 
jedoch auch andere bewegbare Mittel, wie z.B. Rollenelemente, ausziehbare Elemente 
oder dergleichen zur Bildung des Fuhrungselementes 3 1 dienen. 

Die Teleskopschienen 32 sind beabstandet zueinander angeordnet, und zwar in den 
Abstanden bzw. Zwischenraumen zwischen den einzelnen Andriickblechen 28 des 
Anrichters 18. Sie sind aus mehreren ineinander verschieblichen Elementen gebildet, 
wobei die einzelnen Elemente iiber Gleitfuhrungen, Kugelfuhrungen oder andere 
iibliche Lagerungen bzw. Fiihrungen ineinander gelagert und linear in ihrer 
Langserstreckung ausfahrbar bzw. einfahrbar sind. Die Teleskopschienen sind mit dem 
anderen freien Ende, genauer mit dem jeweils untersten, inneren Element an der 
Traverse 22 befestigt. Die Verbindung ist z.B. aus einem Bolzen 34 mit einer 
korrespondierenden Hulse 35 gebildet. Diese auch durch andere iibliche Fuhrungs- 
und/oder Gleitelemente zu bildende Gleitverbindung ist derart ausgestaltet, daB die 
Traverse 22 in X-Richtung bewegbar ist, wahrend die Teleskopschienen 32 dieser 
Bewegung nicht folgen sondern in X-Richtung ortsfest sind. Bei der Bewegung in Y- 
Richtung folgen die Teleskopschienen 32 der Bewegung der Traverse 22 zwangslaufig. 
In der Figur 1 ist eine Ausgangssituation dargestellt, in der die Teleskopschienen 32 
vollstandig eingefahren sind, so daB sie nur die Lange eines einzelnen Elementes 
aufweisen. Bei der Abwartsbewegung der Traverse 22 (siehe Figur 3) zieht die Traverse 



22 die Teleskopschienen 32 mit nach unten bzw. ftihrt die Bewegung der Traverse 22 
zum Ausfahren der Teleskopschienen 32. 

Die Teleskopschienen 32 oder auch andere Fuhrungselemente 31 sind aus hochfestem 
und insbesondere steifem Material hergestellt. Sie sind auf einfache Weise zu 
montieren, so daB auch eine Nachnistung bestehender Vorrichtungen 10 leicht moglich 
ist. Insgesamt ist die Vorrichtung 10 als Modul ausgebildet, so daB dieses Modul 
einfach ausgetauscht bzw. nachgeriistet werden kann. 

Im folgenden wird ein Wechselvorgang beschrieben: 

Ausgehend von einem in Figur 1 dargestellten Zustand soli der gesammelte Stapel 13, 
der auf der Aufiiahme 12, ublicherweise einer Palette, liegt, bei laufender Maschine, 
d.h. bei kontinuierlichem Zufuhren weiterer Bogen 14 aus dem Formatschneider, 
gewechselt werden. Sobald der Stapel 13 eine definierte Hohe erreicht hat, fahrt das 
Trennelement 19 mit seinen Trennfingern 25 in den Stapel 13 und bildet so eine Liicke 
20. Die weiter einlaufenden Bogen 14 werden weiter gestapelt, allerdings auf den 
Trennfingern 25. Die Aufhahme 12 senkt sich wahrend des Stapelns kontinuierlich in 
Y-Richtung nach unten. Das Trennelement 19 folgt dieser Bewegung. Der Stapel 13 
wird auf der dem Einlaufband 1 1 abgewandten Seite durch den Frontanschlag 17 
gefuhrt. Auf der dem Einlaufband 1 1 zugewandten Seite wird der Stapel 13 zumindest 
in einem Bereich der Oberkante 29 durch den Anrichter 18, namlich die Andriickbleche 
28 gefuhrt, die durch ihre oszillierende Bewegung zusatzlich fur ein Ausrichten der neu 
einlaufenden Bogen 14 sorgen. Bei der weiteren Abwartsbewegung ubernimmt zunachst 
das oberste Element der Teleskopschienen 32 die Fiihrung des Anrichters 18. 

In die durch das Trennelement 19 geschaffenen Liicke 20 wird dann das Halteelement 
21 eingeschoben, und zwar mit seinen Saugschuhen 23. Durch die Liicke 20 ist der 
gesamte Stapel in einen gesammelten Stapel 13, der sich unterhalb des Halteelementes 
21 befmdet und gewechselt werden soil, und einen vorgesammelten Stapel 16 getrennt. 
Sobald das Halteelement 21 eingefxihrt ist, wird der durchgehende, flachige Trenntisch 
15 in die Liicke 20 geschoben, so daB der Stapel 16 auf dem Trenntisch 15 aufliegt. Der 
sich unterhalb des Trenntisches 15 auf der Aufiiahme 12 befindliche Stapel 13 kann nun 
aus der Vorrichtung 10 entfernt werden. Eine neue leere Aufiiahme 12 kann dann unter 



den Trenntisch gefuhrt werden. Wahrend dieses Wechselvorganges werden 
kontinuierlich Bogen 14 nachgefuhrt, die auf dem vorgesammelten Stapel 16 gestapelt 
werden. Dieser wird mit dem Trenntisch 15 kontinuierlich nach unten in Y-Richtung 
gesenkt, urn die Einlaufhohe fur die Bogen 14 stets konstant zu halten. Zusammen mit 
dem Trenntisch 15 senkt sich auch die Traverse 22 ab (siehe Figur 3). Dabei zieht die 
Traverse 22 die Teleskopschienen 32 mit nach unten bzw. fuhrt zu deren Ausfahren, so 
daB der vorgesammelte Stapel 16 nicht nur durch den Frontanschlag 17 an der 
Vorderseite sondern auch durch das Fiihrungselement 3 1 wahrend des gesamten 
Wechselvorgangs an der Riickseite gefuhrt ist. Gerade beim Herausziehen des 
Trenntisches 15 wird die Fiihrung des vorgesammelten Stapels 16 auf beiden Seiten 
aufrechterhalten, so daB der auf der neuen Aufhahme 12 abgelegte Stapel 16, der im 
nachsten Zyklus zum Stapel 13 wird, seine ideale „Eisblockform" behalt. Nachdem 
auch noch das Halteelement 21 aus dem Stapel 13 bzw. 16 herausgezogen wurde, kann 
der Wechselzyklus von neuem gestartet werden. 
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Anspriiche 

1 . Vorrichtung zum Stapeln eines einlaufenden Bogenstroms, insbesondere zum 
Stapeln von in Formatschneidern gebildeten Bogen (14) aus Papier, Pappe, Folie 
Oder dergleichen, umfassend ein Einlaufband (1 1) fur die zu stapelnden Bogen 
(14), eine Aufiiahme (12) zur Bildung eines Stapels (13) aus den Bogen (14), ein 
Trennelement (19) zum Trennen des Stapels (13) in einen gesammelten und zu 
wechselnden Stapel (13) einerseits und einen vorgesammelten Stapel (16) 
andererseits, ein Halteelement (21) zum Halten des vorgesammelten Stapels 
(16), das aus mehreren an einer Traverse (22) angeordneten Elementen gebildet 
ist, einen Trenntisch (15) zur Aufhahme des vorgesammelten Stapels (16) 
wahrend des Stapelwechsels sowie einen vorderen Frontanschlag (17) und einen 
hinteren Anrichter (18) zum Fuhren und/oder Ausrichten des Stapels (13 bzw. 
16), dadurch gekennzei chnet, dafi der Anrichter (18) ein senkrecht zu 
einer durch den Trenntisch (15) aufgespannten Ebene (26) bewegbares 
Fiihrungselement (31) umfafit. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das Fiihrungs- 
element (31) aus mehreren beabstandet zueinander angeordneten Teleskop- 
schienen (32) gebildet ist. 

20 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Teleskop- 
schienen (32) linear in Richtung ihrer Langsachsen ausfahrbar bzw. einfahrbar 

25 4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die 

Teleskopschienen (32) jeweils an einem freien Ende im Bereich des Einlauf- 
bandes (1 1) an einer Traverse (30) und mit dem anderen freien Ende an der 
Traverse (22) befestigt sind. 

30 5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die Teleskop- 
schienen (32) durch Bewegung der Traverse (22) senkrecht zur Ebene (26) 
zwangslaufig ausfahrbar- bzw. einfahrbar sind. 
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Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Teleskopschienen (32) an der Traverse (30) fest und an der Traverse (22) derart 
bewegbar befestigt sind, daft die Traverse (22) in Transportrichtung hin und her 
bewegbar ist, wahrend die Teleskopschienen (32) ortsfest sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi die Verbindung 
zwischen den Teleskopschienen (32) und der Traverse (22) jeweils aus einem 
Bolzen (34) mit korrespondierender Hiilse (35) gebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Fuhrungselement (3 1) aus einem Material mit hoher Steifigkeit gebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafi sie 
modulartig ausgebildet ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung befafit sich mit einer Vorrichtung zum Stapels eines einlaufenden 
Bogenstroms, umfassend ein Einlaufband fur die zu stapelnden Bogen, eine Aufhahme 
zur Bildung eines Stapels aus den Bogen, ein Trennelement zum Trennen des Stapels in 
5 einen gesammelten und zu wechselnden Stapel einerseits und einen vorgesammelten 
Stapel andererseits, ein Halteelement zum Halten des vorgesammelten Stapels, das aus 
mehreren an einer Traverse angeordneten Elementen gebildet ist, einen Trenntisch zur 
Aufhahme des vorgesammelten Stapels wahrend des Stapelwechsels sowie einen 
vorderen Frontanschlag und einen hinteren Anrichter zum Fiihren und/oder Ausrichten 
10 des Stapels. 

- Bei bekannten Vorrichtungen erstreckt sich der hintere Anrichter lediglich iiber einen 

kurzen Bereich des Stapels nahe der Oberkante desselben. Dadurch hat der 
vorgesammelte Stapel, insbesondere wahrend des Wechselvorgangs, keine Fiihrung auf 
1 5 der hinteren Seite. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung des Anrichters, der ein senkrecht zu einer 
durch den Trenntisch aufgespannten Ebene bewegbares Fxihrungselement umfafit, ist 
eine permanente Fiihrung des vorgesammelten Stapels auch wahrend des 
20 Wechselvorgangs gewahrleistet. 



in Verbindung mit Figur 3 



